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Sikaflex®-298

Marine-mirné tixotropicke lepidlo pro plosné lepeni

technicka data:

chemicka baze

1-komponentni polyuretan

barva (CQP'? 001-1)

hnéda, ¢erna

mechanismus vytvrzeni

vzdusnou vihkosti

hustota (pfed vytvrzenim) ( CQP 006-4)

ca 1,2 kg/l

stabilita

lehce tixotropické

aplikacni teplota

+10°C az +35°C

gas tvorby povrchové kize 2 (CQP 019-1)

ca 100 min

rychlost vytvrzovani ( CQP 049-1)

( viz diagram )

objemova zména ( CQP 014-1) - 6%

tvrdost Shore A ( CQP023-1/1S0O 868 ) ca 30

pevnost v tahu ( CQP 036-1/1S0O 37) ca 1,2 N/mm?
prodlouzeni pfi pretrzeni ( CQP 036-1/1SO 37) ca 600%
pevnost v dalSim trhani ( CQP 045-1/1S0O 34 ) ca 4 N/mm
teplota pfechodu ke sklovitosti ( CQP509-1 / ISO 4663 ) ca -45°C
teplotni odolnost ( CQP 513-1) trvala |-40°C az +90°C

skladovatelnost ( pod 25°C) ( CQP 016-1)

12 mésicl pro sacky
9 mésicl pro hoboky

CQP = Corporate Quality Procedures

Prednosti produktu:
- 1-komponentni

Popis:
Sikaflex®-298 je mirné tixotropni,

1-komponentni polyuretanové, - mirné tixotropni
vzduSnou  vlhkosti v trvanlivy - elasticky
elastomer vytvrzujici lepidlo. - dlouhy otevieny Cas
Sikaflex®-298 je vyrabén v souladu - tlumici hluk

se standardy ISO 9001/ 14001 a
International Maritine Organization
(IMO)

rozpoustédel

- bez obsahu vysoce vznétlivych

2 pfi 23°C a 50% relativni vihkosti vzduchu

Oblast pouziti:

Sikaflex®-298je vhodny pro lepeni
palub z desek ze syntetickych
pryskyfic ( s vyjimkou polyetylenu a
polypropylenu ) a pro elastické
plosné ulozeni a lepeni dfevénych
teakovych desek pokladanych na
palubni konstrukci. Vhodnym
podkladem je polyesterovy laminat,
specialni preklizky pro stavbu lodi,
ocel a hlinik opatfené antikorozivnim
natérem ( epoxi nebo polyuretan-
akrylatové baze), nerezova ocel.
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Mechanismus vytvrzeni:

Sikaflex®-298  vytvrzuje reakci
pusobenim vzdusné vilhkosti bud
pfimym kontaktem se vzduchem,

pusobenim  vlhkosti  zachycené
v porezité jednoho nebo obou
spojovanych materiall nebo
poprasenim  rozetfeného lepidla

jemnou vodni mlhou ( ca 10g vody /
m? ) dle instrukci dodavatele.
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Diagram 1:rychlost vytvrzovani Sikaflex®-298

Chemicka odolnost:

Sikaflex®-298 je ve  vytvrzeném
stavu odolny vodé,morské vodé,
vodoumisitelnym Cisticim

prostfedkim, kratkodobé odolny
proti pusobeni pohonnych hmot ,
mineralnich olejl , stejné tak proti
rostinnym a ZivociSnym tukim a

olejiim;

Sikaflex®-298 neni odolny proti
pusobeni rozpoustédel , fedidel ,
organickych kyselin , alkoholu a
nékterym dalsim agresivnim
materialllm .Tyto udaje jsou
vzhledem k Sirokému spektru

ovliviujicich materiald a podminek
pouze orientacni. Zavazné

posouzeni je podminéno objektovou
zkousSkou .

Sika Schweiz AG
Tuffenwies 16

8048 Zurich
Switzerland

Tel: +41 58 436 40 40
Fax: +41 58 436 45 30

Pokyny pro zpracovani:

Pfiprava podkladu - lepené plochy
dili musi byt Cisté, suché, beze stop
tukd, oleji ,voskl nebo jinych
separacnich latek. Pfiprava povrchu
podkladu musi byt provedena v
souladu s aktualni Sika®Primer
tabulkou pfiprav povrchl pro Marine
aplikace. Pro dalSi udaje o postupu
si vyzadejte technickou konzultaci
naseho technického oddéléni.

Aplikace:

U foliového sacku nutno po jeho
vlozeni do trubkové pistole
odstrihnout uzaviraci sponu,
nasadit plastovy kuzZelovy adapter

se zavitem pro dyzu a tento
pfitahnout prevle¢nou matici
pistole. Na adapter naSroubovat
upravenou dyzu. Lepidlo takto

nanaset pomoci pistole rovhomérné
na plochu. Z kybliku po odstfizeni
uzaviraci folie je mozno lepidlo
rozlévat na plochu.

Teplota lepidla pfi zpracovani smi
byt v rozsahu od +10°C do max +
35°C, optimalni teplota materialu
dili  je mezi +15 °C a +25°C.
Oteviené nezpracované lepidlo je
mozno pouze kratkodobé uchovat .

PFi velkoplosné aplikaci se
vytlacené lepidlo rovnomérné
roztahne po ploSe pomoci zubové
stérky ( hloubka zubu 3 —5 mm) .
Orientacni spotfeba je ca 1200 ml /
m?. P lepeni materiald difuzné
nepropustnych, nebo
neabsorbujicich  vlhkost ( plechy,
laminat ) je nutno pro zrychleni nebo
zabezpeceni vytvrzeni povrch
lepidla poprasit vodni mlhou ( ca
10 g/ m?  tak, aby na povrchu
lepidla nebyly viditeIné kapky vody

nebo  spojity vodni film ). P¥Fi
spojovani dili je nutno zabranit
vzniku vzduchovych kapes.
Spojované dily musi byt do
okamziku  poc&ate¢ni manipulaéni
pevnosti ( nutno odzkouset - ca 3
hod ) stlaceny dostate¢nou
zatézovaci silou

Pfi  zpracovani lepidla pomoci

Cerpacich pump si vyZadejte nase
technicko uzivatelské poradenstvi .
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Sika CZ s.r.o.
Bystrcka 1132/ 36
CZ-62400 Brno
Ceska republika

tel: +420 546 422 464
fax: +420 546 422 400

e-mail: sika@cz.sika.com

Rybni¢na 38

Slovensko

Odstranéni  zbytku  lepidla -
nevytvrzené lepidlo, uspinéné
plochy a naradi pred jeho

vytvrzenim mozno odistit pomoci
pfipravku Sika® Remover 208.
Vytvrzeny material mozno odstranit
pouze mechanicky. Ruce je mozno
ocistit pomoci utérky
Sika®Handclean nebo myci pasty a
oplachem vodou .

Dalsi informace

Kopie nasledujicich publikaci jsou na
vyzadani k dispozici

- bezpecnostni list produktu

- Sika tabulka Primert

- vS8eobecné smérnice pro Sikaflex

Baleni:
monoporce 600 ml
kyblik 10 1

Mérené hodnoty

V8echna technickd data v tomto
technickém listu jsou stanovena na
zakladé laboratornich testu. Aktualné
naméfené hodnoty mohou se mohou

odchylovat  vzhledem k odliSnym
podminkam méFfeni mimo naSi
kontrolu.

Dulezité:

DalSi udaje o chemickém
charakteru materialu, toxikologii,
ekologii, skladovani, doprave,
likvidaci jsou obsazeny \Y

bezpecnostnim listu materialu .

Upozornéni :

nase technicko uzivatelské pisemné i
ustni  informace a poradenstvi je
sestaveno na zakladé naseho
nejlepSiho védéni , sou€asného stavu
znalosti z oblasti vyvoje chemickych
produktd a  ziskanych dlouholetych
praktickych zkuSenosti ze spoluprace s
vyrobci a opravnami v dané oblasti .
Nase doporuceni jsou vSak
nezavazna, netvori zadny pravni
zavazek a nezbavuji kupujiciho
moznosti realizovat vlastni zkousSky
naSich  produktt ve vztahu ke
konstrukénim , technologickym a
zpracovatelskym podminkam realizace
a to zejména s ohledem na prava
tfetiho . V ostatnich zalezitostech plati
vSeobecna  ustanoveni  obchodniho
zaékoniku . V  pfipadé technickych
informaci se obratte na naSe oddéleni
Industry.
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